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SCHUTZANSPRUCHE 

1. Chi rurgisches Bohrgerat zum HersteLLen von Bohrungen in 
miteinander zu ve r s ch raubenden Knochenf r agmenten, dadurch 
gekennzei chnot , dafl ein Spiralbchrer oberhaLb der Bohrer- 
schneide (3) und mit Abstand zu dieser mit S c hne i dkant cn (5) 
zur HersteLLung eines Bohr lochgewindes versehen ist- 

2. Bohrgerat nach Anspruch 1, dadurch ge kenn ze i c hne t , daB 
der Bohrerschaft zwischen dem oberen Ende der Schneid- 
kanten und dem e i n spannse i t i gen Ende ( E i nspannkege L ) als 
T rager fur I nf o r ma t i on s ze i c hen ausgebildet ist. 

3. Bohrgerat nach den Anspruchen 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daf3 die Spannuten (9, 10) des Bohrerteils (2) und 
des Gewindeschneidtei Ls (4) flieflend ineinander ubergehen. 
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Chirurgisches Boh rgerat 



Die Erfindung bezieht sich auf einen Spiralbohrer zum Her- 
stellen von Bohrungen in miteinander zu verschraubenden 
Knoc h en f ragmen ten . 

Es ist bekannt. Knochenf ragmente durch Schrauben miteinander 
zu verbinden. Die Schrauben greifen dabei mit ihren Gewinden 
unmittelbar in die Knochenmasse t in welche ebenfalls Geivinde ge- 
schnitten ist. Zur Herstellung einer Gewindebohrung werden 
z. Zt. bei Operationen in der Knochen- bzw. Unf allchirurgie 
( Os teo-Synthese ) ein Spiralbohrer und ein Gewindeboh rer ver- 
wendet. Nach dem Ausrichten der Fragmente wird zunachst fur 
jede Scliraube ein Gleitloch untcr Anwendung einer Gewebe- 
schutzhulse gebohrt, die glcicnzei tig als Zielgerat dient. 
AnschlieQend wird eine Steckbohrbiichse in das Gleitlcch ge- 
setzt, bis sie mit ihrem gezahnten Ende auf die Gegenkorti- 
kalis stoQt. Difc Bohrbiichse erlaubt erne einwandfreie Fuhrung 
und Zentrierung aes Spiralbohrers auch bei schrager Lage des 
Bohrkanals. Dieser wird anschlieQend mit dem Spiralbohrer her- 
gestellt. Das auGere Ende des Bohrkanals wird zur Aufnahme 
des Schraubenkopf es mit einer Vertiefung durch einen Kopf- 



raumfraser versehen. AnschlieGend wird die Tiefe der Boh- 
rung mit einem SchraubenmeBgerat exakt gemessen, um die 
Lange der einzusetzenden Schraube zu bestimmen. Es folgt 
das Schneiden des Gewindes in die Bohrlochwandung . Die 
entsprechend der Boh rungs lange gewahlte Kortikalisschraube 
wird mit einem Schraubenz ieher oder einer kleinen Bohrma- 

Rfihinp fiinnfiRfit7l: und jynachRt lpinhh a n geZOS9 n t E^St nach 

Einsetzen aller Schrauben werden sie nacheinander moglichst 
fest angezogen. Es ist leicht erkennbar, daft bei einer Viel- 
zahl von Schrauben - beispielsweise 18 fur das Verschrauben 
einer entsprechenden Platte - und die dadurch bedingte ent- 
sprechende haufige Wiederholung der vorgenannten Arbeits- 
stufen die 0' erat ionsze i t eine betracht liche Lange aufwei- 
sen kann. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Gerat der ein- 
gangs genannten Art zu schaffen, mit dessen Hilfe die Arbeits- 
zeit fur das Herstellen einer Gewindebohrung zum Einziehen 
einer Kortikalisschraube und damit die gesamte Operat ionszeit 
erheblich verktirzt werden kann. 

Die erf indungsgemaGe Losung zeichnet sich dadurch aus, daQ 
ein Spiralbohrer oberhalb seiner Bohrerschneide mit Schneid- 
kanten zum Gewindeschneiden versehen ist. Zur weiteren vor- 
teilhaften Ausges taltung des Erf indungsgegenstandes wird vor- 
geschlagen, zwischen dem oberen Ende der Schneidkanten und 
dem ^inspannseitigen Ende des Bohrers Markierungen zum Ablesen 
der Tiefe der hergestellten Bohrung anzuordnen. 

Durch den Einsatz des erf indungsgemafl gestalteten Gerates ist 
eine separate Messung der Bohrungslange mit einem Schrauben- 
meBgerat und das anschlieBende Gewindeschneiden mit einem se- 
paraten Gewindebohrer nicht mehr notwendig. Dadurch wird die 
gesamte Arbeitszeit beginnend mit dem Bohren des Gleitloches 



und endend mit dem Einschrauben der Kor t ikal isschraube um 
ca, 50 & verktirzt. Dadurch kann der Patient den Operat ioris- 
saai entsprechendf rasch wieder verlassen. 

In der Zeichnung ist ein Ausf uhrungsbeispiel der Erfindung 
schematisch dargestellt und nachstehend erlautert. 

Das erf indungsgemaB gestaltete Gerat 1 umfaBt in seinem 
unteren Teil einen Spiralbohrer 2 mit Bohrschneiden 3, Da- 
ran schlieBt sich ein Bereich 4 groBeren Durchmessers mit 
Schneidkanten 5 zum Herstellen eines Bohr lochgewindes an. 
Der Schaft 6 ist im Bereich zwischen dem Ende der Schneid- 
kanten und dem Einspannende mit Markierungen 7 zum exakten 
Messen der Bohr locht ief e verseheti. Bei dem Gerat sind die 
Spanwinkel vom Bohrerteil 2 und vom Gewindebohrerteil 4 
identisch. Die Spannut 9 des Bohrerteils 2 geht in die 
Spannut 10 des Gewindeschneidteils 4 uber. Zwischen den be 
den Spannuten ist ein moglichst flieBender Ubergang 11 vor 
gesehen, um den Spant ransport nicht zu beeintrachtigen . 
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Zusammenf as sung 



Es wird ein Bohrgerat zum Herstellen von Bohrungen in mit- 
einander zu verschraubenden Knochenf ragmenten beschrieben, 
mit welchem es mbglich ist, die Operationszeit erheblich 
zu verkiirzen. Das Gerat vereinigt die Moglichkeiten der Her- 
stellung der Bohrung und des Bohrlochgewindes in einer Ar- 
beitsgang . 



